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(54) Title: POLYESTER-STAPLE FIBERS AND METHOD FOR THE PRODUCTION THEREOF 
(54) Bezeichnung: POLYESTER-STAPELFASERN UND VERFAHREN ZU DEREN HERSTELLUNG 



(57) Abstract: Polyester staple fibers consisting of a polyester, 0.1 to 2.0 w.- % of an incompatible, melt processable, amorphous 
polymeric additive with a glass transition temperature of 90 to 170 °C and a melt viscosity/polyester component ratio of 1:1 to 10:1, 
^ and 0 to 5.0 weight % of usual additives. The polymeric additives in the staple fibers are present in the form of fibrils with a mean 
^ diameter of < 80 nm. The invention also relates to method for the production of staple fibers, comprising mixing and simultaneously 
^ shearing the polyesters and the polymeric additives and optionally the usual additives and spinning at a speed of < 2500 m/min 
^ relative to form of spun fibers. Said are bundled together to form cables and stretched in aseparate drawframe to form separate reels 
of fiber, crimped, dried and cut to form staple fibers. 

i— < 

^ (57) Zusammenfassung: Polyester-Stapelfasern, bestehend aus einem Polyester, 0,1 bis 2,0 Gew.-% eines inkompatiblen, ther- 
• moplastisch verarbeitbaren, amorphen polymeren Additivs mit einer Glasumwandlungstemperatur von 90 bis 170 °C und einem 
_ Verhaltnis seiner Schmelzeviskositat zu der der Polyesterkomponente von 1:1 bis 10:1, und 0 bis 5,0 Gew.-% ublicher Zusatzstoffe, 
wobei das polymere Additiv in den Stapelfasern in Form von Fibrillen mit einem mittleren Durchmesser von < 80 nm vorliegt. Ver- 
O fallen zur Herstellung dieser Stapelfasern durch Mischen unter Scherung des Polyesters und des polymeren Additivs sowie ggf. der 
^ ublichen Zusatzstoffe, Verspinnen mit einer Spinnabzugsgeschwindigkeit von < 2500 m/min zu Spinnfaden, die zu Kabeln zusam- 
^ mengefasst werden und in einer separaten Faserstrecke verstreckt, gekrauselt, getrocknet und zu Stapelfasern geschnitten werden. 
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Polyester-Stapel fasern und Verfahren zu deren Herstellung 
Beschreibung: 

Die Erfindung betrifft Polyester-Stapel fasern und ein Verfahren zur 
Herstellung dieser Stapel fasern . 

Stapel fasern aus Polyethylenterephthalat und Verfahren zu deren 
Herstellung sind seit langem bekannt (F. Fourne, Synthetische Fasern, 
Hanser Verlag Miinchen [1995] 91-94 und 462-486). 

Hierbei ist neben der Qualitat der Stapelfasern der Spinnfaktor SF, 
d. h. der Durchsatz (g/min) pro Dusenlochfeldflache (cm 2 ) von 
Bedeutung, wobei 

SF = LD • d • VV • v • 10' 4 • K 

und LD Lochdichte (n/cm z ) = Anzahl Dusenlocher pro 



Dusenlochfeldflache, 



d 



Titer der Stapelfasern (dtex) , 
Titer der Spinnfaden (dtex), 



VV 



Gesamtstreckverhal tnis = 1: 



K 



v 



Spinnabzugsgeschwindigkei t (m/min) , 
Polyesterabhangige Konstante, wobei 
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K = 



W 



100 = Relax (%) 
100 



, zum Beispiel 



10 



15 



20 



25 



etwa 0,92 fur PET und etwa 0,73 fur PTT. 

Angestrebt wird ein moglichst hoher Spinnfaktor, vorzugsweise im 
Bereich von 2,9 bis 10,0. 

Die Lochdichte LD ist durch die zur Verfugung stehende Spinnanlage 
vorgegeben und ISBt sich auch aus geometri schen Grunden nicht beliebig 
erhohen. Die Spinnabzugsgeschwindigkei t ist durch das Kabelabl agesystem 
der Spinnfaden und deren Wei terverarbei tung zu Stapelfasern auf 
Geschwindigkeiten unter 2500 m/min beschrankt. Das Verstreckverhal tnis 
hangt in erster Naherung von der ReiBdehnung des Spinnfadens in einem 
linearen Zusammenhang ab, wobei die ReiBdehnung fur ein vorgegebenes 
Polymer um so niedriger ist, je hoher die Spinnabzugsgeschwindigkeit 
ist. Auch niedrige Titer, insbesondere Mikrofilamente < 1 dpf oder eine 
intensive Abkuhlung reduzieren die ReiBdehnung und damit das 
Verstreckverhaltnis und den Spinnfaktor: Kapazi tatsverluste sind die 
Folge. Bei vorgegebener Spinnabzugsgeschwindigkeit laBt sich folglich 
der Spinnfaktor durch Wahl eines Polymers mit hoherer ReiBdehnung 
anheben. Andererseits ist das Polymer kennzeichnend fur die Qualitat 
der Stapelfasern und kann daher nicht oder nur minimal verandert 
werden . 

Aus WO 99-07927A1 ist bekannt, daB die ReiBdehnung von bei 
Abzugsgeschwindigkei ten von mindestens 2500 m/min, bevorzugt 3000 bis 
6000 m/min ersponnenen, vororientierten Polyesterf i 1 amenten (POY) durch 
Zusatz von amorphen, thermopl asti sch verarbei tbaren Copolymeren auf 
Basis von Styrol, Acrylsaure und/oder Maleinsaure bzw. deren Derivaten 
gegeniiber der ReiBdehnung von unter gleichen Bedingungen ersponnenen 
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Polyesterfilamenten ohne Zusatz erhoht werden kann. Der ProzeB ist aber 
auf bei Abzugsgeschwindigkeiten von unter 2500 m/min hergestellte 
Spinnfaden nicht Qbertragbar, da diese im Gegensatz zu POY-Fasern wenig 
kristallin (< 12 %) sind und einen hohen Kochschrumpf (> 40 %) und eine 
5 hohe ReiBdehnung (> 225 %) aufweisen. 

In EP 0 080 274 B und EP 0 154 425 B wird der gleiche Effekt durch 
Zusatz von Polyolefinen oder PA-66 zu Polyethylenterephthalat erreicht. 
GemaB EP 0 080 274 B nimmt der Effekt mit zunehmender 

10 Spinnabzugsgeschwindigkeit zu, wobei die Aufwickelgeschwindigkeit 

mindestens 2000 m/min betragen muB. GemaB EP 0 154 425 B laBt sich der 
Effekt, wenn auch in geringerem Umfang, auch bei niedrigeren 
Aufwickelgeschwindigkei ten erreichen, sofern das 
Polyethylenterephthalat eine Intrinsic Viskositat von mehr als 

15 0,70 dl/g aufweist. 

EP 0 631 638 B beschreibt nachfolgend endverstreckte Faden aus 
Polyethylenterephthalat, welches imidisierte Poly (methacrylsaure- 
alkylester) enthalt. Die mit 510 m/min ersponnenen Industriegarne 
20 weisen zwar eine erhohte ReiBdehnung auf, die Verstreckung wird aber 
nicht verbessert, und die Game haben auch ansonsten schlechtere 
Eigenschaften als Faden ohne Additiv. 

Es ist ferner bekannt, daB Polypropylenterephthalat (EP 745 711 A, 
25 W0 96/000 808 A) und Polybutylenterephthal at (US 4 877 572) zu 

Endlosfilamenten versponnen werden kann. Eine Aussage uber ihre Eignung 
zur Herstellung von Stapelfasern fehlt aber. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Maximierung des Spinnfaktors 
30 bei der Herstellung von Polyester-Stapelfasern, wobei die Stapelfasern 
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die gleichen oder bessere Qual i tatswerte aufweisen mussen als nach 
bekannten Verfahren hergestellte Stapelfasern. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt erfindungsgemaB durch Polyester- 
5 Stapelfasern sowie durch ein Verfahren zu deren Herstellung gemaB den 
Angaben der Patentanspriiche. 

Unter Polyester sind hierbei Poly(C 2 ^-alky1en)-terephthalate, welche 
bis zu 15 Mol-% anderer Dicarbonsauren und oder Diole, wie z. B. 

10 Isophthalsaure, Adipinsaure, Diethylenglykol , Polyethylenglykol , 

1,4-Cyclohexandimethanol , oder die jeweils anderen C 2 .^A1 kylenglykole, 
enthalten konnen, zu verstehen. Bevorzugt ist Polyethylenterephthalat 
mit einer Intrinsic Viskositat (I.V.) im Bereich von 0,5 bis 0,7 dl/g, 
Polypropylenterephthalat mit einer I.V. von 0,6 bis 1,2 dl/g und 

15 Polybutylenterephthalat mit einer I.V. von 0,6 bis 1,2 dl/g. Ubliche 
Zusatzstoffe, wie Farbstoffe, Mattierungsmi ttel , Stabi 1 isatoren, 
Antistatika, Gleitmittel, Verzweigungsmittel , konnen dem Polyester oder 
dem Polyester/Addi tiv-Gemisch in Mengen von 0 bis 5,0 Gew.-% ohne 
Nachteil zugesetzt werden. 

20 

ErfindungsgemaB wird dem Polyester ein Copolymer in einer Menge von 0,1 
bis 2,0 Gew.-% zugesetzt, v/obei das Copolymer amorph und in der 
Polyester-Matrix weitgehend unloslich sein muB. Im wesentlichen sind 
die beiden Polymere miteinander nicht kompatibel und bilden zwei 
25 Phasen, die mikroskopisch unterschieden werden konnen. Weiterhin muB 
das Copolymer eine Glasumwandlungstemperatur (bestimmt durch DSC mit 
10 °C/min Aufheizrate) von 90 bis 170 °C haben und thermoplasti sch 
verarbeitbar sein. 



30 



Die Schmelzeviskosi tat des Copolymeren ist dabei so zu wahlen, daB das 
Verhaltnis seiner auf die MeBzeit Null extrapol ierten 
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Schmelzeviskositat, gemessen bei einer Oszi 1 lationsrate von 2,4 Hz und 
einer Temperatur, die gleich der Schmelztemperatur des Polyesters plus 
34,0 °C ist (fur Polyethylenterephthalat 290 °C) relativ zu derjenigen 
des Polyesters, gemessen unter gleichen Bedingungen, zwischen 1 : 1 und 
10 : 1 liegt. D. h. die Schmelzeviskositat des Copolymeren ist 
mindestens gleich oder bevorzugt hoher als die des Polyesters. Erst 
durch die Wahl eines spezifischen Viskositatsverhal tnisses von Additiv 
und Polyester wird der optimale Wirkungsgrad erreicht. Bei einem derart 
optimierten Viskositatsverhal tnis ist eine Minimierung der Menge des 
Additivzusatzes moglich, wodurch die Wi rtschaftl ichkei t des Verfahrens 
besonders hoch wird und besonders gunstige Verarbei tungseigenschaften 
erreicht werden. Oberraschenderweise liegt das erf indungsgemaB als 
ideal ermittelte Viskosi tatsverhal tnis fur die Verwendung von 
Polymermischungen zur Herstellung von Stapelfasern oberhalb des 
Bereiches, welcher in der Literatur fur das Vermischen zweier Polymere 
als gunstig ausgewiesen wird. Im Gegensatz zum Stand der Technik waren 
Polymermischungen mit hochmol ekularen Copolymeren ausgezeichnet 
verspinnbar. Oberraschend zeigte sich, daB unter den erf indungsgemaBen 
Bedingungen die Schmelzeviskositat der Mischung nicht merklich erhoht 
wird. Daraus resultiert positiv eine Vermeidung von 
Druckverlusterhohungen in den Schmel zeleitungen. 

Bedingt durch die hohe Fl ieBaktivierungsenergie der Addi tivpolymere 
erhoht sich das Viskositatsverhal tnis nach Austritt der Polymermischung 
aus der Spinndiise im Bereich der Fadenbildung noch drastisch. Durch die 
Wahl eines gunstigen Viskositatsverhal tnisses erzielt man eine 
besonders enge Tei IchengroBenvertei 1 ung des Additivs in der 
Polyestermatrix und durch Kombination des Viskosi tatsverhal tnisses mit 
einer Fl ieBaktivierungsenergie von deutlich mehr als die des Polyesters 
(PET etwa 60 kJ/mol), d. h. von mehr als 80 kJ/mol erhalt man die 
Fibrillenstruktur des Additivs im Spinnfaden. Die im Vergleich zum 
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Polyester hohe Glasumwandlungstemperatur stellt eine schnelle 
Verfestigung dieser Fibrillenstruktur im Spinnfaden sicher. Die 
maximalen TeilchengroBen des Additi v-Polymers liegen dabei unmittelbar 
nach Austritt aus der Spinnduse bei etwa 1000 nm, wahrend die mittlere 
5 TeilchengroBe 400 nm oder weniger betragt. Nach dem Verziehen unterhalb 
der Spinnduse entstehen Fibril len mit einem mittleren Durchmesser 
< 80 nm. 

Bevorzugt liegt das Verhaltnis der Schmelzeviskositat des Copolymers zu 
10 der des Polyesters unter oben genannten Bedingungen zwischen 1,5 : 1 

und 7 : 1. Unter diesen Bedingungen betragt die mittlere TeilchengroBe 
des Additi vpolymers unmittelbar nach Austritt aus der Spinnduse 120 - 
300 nm, und es entstehen Fibril len mit einem mittleren Durchmesser von 
etwa 40 nm. 

15 

Die erfindungsgemaB dem Polyester zuzusetzenden Additi vpolymere konnen, 
sofern sie vorstehend genannte Eigenschaften besitzen, eine 
unterschiedl iche chemische Zusammensetzung aufweisen. Bevorzugt werden 
drei verschiedene Copolymertypen, namlich 

20 

1. Ein Copolymer, welches folgende Monomereinheiten enthalt: 

A = Acrylsaure, Methacrylsaure oder CH 2 = CR - C00R', wobei R 
ein H-Atom oder eine CH 3 -Gruppe und R" ein C^g-Alkylrest 
25 oder ein C 5 . 12 -Cycloal kyl rest oder ein C 6 _ H -Aryl rest ist, 

B = Styrol oder C^-al kylsubsti tuierte Styrole, 



30 



wobei das Copolymer aus 60 bis 98 Gew.-% A und 2 bis 40 Gew.-% B, 
vorzugsweise aus 83 bis 98 Gew.-% A und 2 bis 17 Gew.-% B, und 
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besonders bevorzugt aus 90 bis 98 Gew.-% A und 2 bis 10 Gew.-% B 
(Summe = 100 Gew.-%) besteht. 



2. Ein Copolymer, welches folgende Monomereinhei ten enthalt: 

5 

C = Styrol oder C^-alkylsubstituierte Styrole, 

D = eines oder mehrere Monomere der Formel I, II oder III 



Rj~~ C — C R2 



o=c N/ c=o 

N 

I (I) 

R 3 

15 

wobei Rj, R 2 und R 3 jewel Is ein H-Atom oder ein Cj. 
Alkylrest oder ein C 5 _ 12 -Cycloalkylrest oder ein C 6 . 
Arylrest sind, 



R x — C— C00H 
II 

R— C— C00H 
(ID 



Ri— C— C=0 
II )o 
R,— C— C=0 



(HI) 



20 wobei das Copolymer aus 15 bis 95 Gew.-% C und 5 bis 85 Gew.-% D, 

vorzugsweise aus 50 bis 90 Gew.-% C und 10 bis 50 Gew.-% 0 und 
besonders bevorzugt aus 70 bis 85 Gew.-% C und 15 bis 30 Gew.-% D 
besteht, wobei die Summe aus C und D zusammen 100 % ergibt. 



25 3. Ein Copolymer, welches folgende Monomereinhei ten enthalt: 



E = Acrylsaure, Methacrylsaure oder CH 2 = CR - COOR', wobei R 
ein H-Atom oder eine CH 3 -Gruppe und R' ein C^js-Alkylrest 
oder ein C 5 _i 2 -Cycloalkylrest oder ein C 6 .„-Aryl rest ist, 

30 

F = Styrol oder C^-alkylsubstituierte Styrole, 



G 



eines oder mehrere Monomere der Formel I, II oder III 
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R— C=C— R 2 R— C— C00H R— c— C=0 

II s II II )o 

0 = (\ £=0 R — C— C00H R— C— C=0 
N 

I (I) (ID (III) 



R3 

wobei. R l9 R 2 und R 3 jeweils ein H-Atom oder ein C^g- 
Alkylrest oder ein C s-i2 -Cycloalkylrest oder ein C 6 . 14 - 
10 Arylrest sind, 

H = eines oder mehrerer ethylenisch ungesattigter mit E 

und/oder mit F und/oder G copolymerisierbarer Monomerer 
aus der Gruppe, welche aus a-Methylstyrol , Vinylacetat, 
15 Acrylsaureestern, Methacrylsaureestern, die von E 

verschieden sind, Vinylchlorid, Vinyl idenchlorid, 
halogensubstituierten Styrolen, Vinylestern, 
Isopropenylethern und Dienen besteht, 



20 wobei das Copolymer aus 30 bis 99 Gew.-% E, 0 bis 50 Gew.-% F, > 0 

bis 50 Gew.-% G und 0 bis 50 Gew.-% H, vorzugsweise aus 45 bis 
97 Gew.-% E, 0 bis 30 Gew,-% F, 3 bis 40 Gew.-% G und 0 bis 
30 Gew.-% H und besonders bevorzugt aus 60 bis 94 Gew.-% E, 0 bis 
20 Gew.-% F, 6 bis 30 Gew.-% G und 0 bis 20 Gew.-% H besteht, 

25 wobei die Summe aus E, F, G und H zusammen 100 % ergibt. 



Es handelt sich bei der Komponente H urn eine optionale Komponente. 
Obwohl die erf i ndungsgemaB zu erzielenden Vorteile bereits durch 
Copolymere, welche Komponenten aus den Gruppen E bis G aufweisen, 
30 erreicht werden konnen, treten die erf indungsgemaB zu erzielenden 

Vorteile auch auf, wenn am Aufbau des erf indungsgemaB einzusetzenden 
Copolymeren weitere Monomere aus der Gruppe H beteiligt sind. 
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Die Komponente H wird vorzugsweise so ausgewahlt, daB sie keinen 
nachteiligen Effekt auf die Eigenschaften des erfindungsgemaB zu 
verwendenden Copolymers hat. Die Komponente H kann u. a. deswegen 
eingesetzt werden, urn die Eigenschaften des Copolymeren auf erwunschte 
5 Weise zu modifizieren, beispielsweise durch Steigerungen oder 

Verbesserungen der Fl ieBeigenschaften, wenn das Copolymer auf die 
Schmelztemperatur erhitzt wird, oder zur Reduzierung einer Restfarbe im 
Copolymer oder durch Verwendung eines polyfunktionel 1 en Monomeren, urn 
auf diese Art und Weise ein gewisses MaB an Vernetzung in das Copolymer 
10 einzufuhren. 

Daneben kann H auch so gewahlt werden, daB eine Copolymerisation von 
Komponenten E bis G uberhaupt erst moglich oder unterstutzt wird, wie 
im Fall von MSA und MMA, die an sich nicht copolymerisieren, jedoch bei 

15 Zusatz einer dritten Komponente wie Styrol problemlos copolymerisieren. 
Zu den fur diesen Zweck geeigneten Monomeren gehoren u. a. Vinylester, 
Ester der Acrylsaure, beispielsweise Methyl- und Ethyl acrylat, Ester 
der Methacrylsaure, die sich von Methylmethacrylat unterscheiden, 
beispielsweise Butylmethacrylat und Ethylhexylmethacrylat, 

20 Vinylchlorid, Vinyl idenchlorid, Styrol, a-Methyl styrol und die 
verschiedenen halogensubstituierten Styrole, Vinyl- und 
Isopropenylether, Diene, wie beispielsweise 1,3-Butadien und 
Di vinylbenzol . Die Farbverminderung des Copolymeren kann beispielsweise 
besonders bevorzugt durch Einsatz eines elektronenreichen Monomeren, 

25 wie beispielsweise eines Vinylethers, Vinylacetat, Styrol oder 
a-Methyl styrol , erreicht werden. Besonders bevorzugt unter den 
Verbindungen der Komponente H sind aromatische Vinylmonomere, wie 
beispielsweise Styrol oder a-Methylstyrol . 

30 Die Herstellung der erfindungsgemaB zu verwendenden Copolymere ist an 
sich bekannt. Sie konnen in Substanz-, Losungs-, Suspensions- oder 
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Emulsionspolymerisation hergestellt werden. Hilfreiche Hinweise finden 
sich hinsichtlich der Substanzpolymerisation bei Houben-Weyl, Band E20, 
Teil 2 (1987), Seite 1145ff. Hinweise zur Losungspolymerisation findet 
man eben dort auf Seite 1149ff beschrieben, wahrend die 
5 Emulsionspolymerisation eben dort auf Seite 1150ff ausgefuhrt und 
erlautert wird. 

Besonders bevorzugt sind im Rahmen der Erfindung Perl polymeri sate, 
deren TeilchengroBe in einem besonders giinstigen Bereich liegt. 

10 Bevorzugt liegen die erfindungsgemaB durch beispielsweise Einmischen in 
die Schmelze der Faserpolymeren zu verwendenden Copolymere in Form von 
Teilchen mit einem mittleren Durchmesser von 0,1 bis 1,0 mm vor. Es 
sind jedoch auch groBere oder kleinere Perlen oder Granulate 
einsetzbar, wobei aber kleinere Perlen besondere Anforderungen an die 

15 Logistik, wie Fordern und Trocknen, stellen. 

Oie imidisierten Copolymertypen 2 und 3 konnen sowohl aus den Monomeren 
unter Verwendung eines monomeren Imids hergestellt werden als auch 
durch nachtragl iche vollstandige oder bevorzugt partielle Imidisierung 

20 eines das entsprechende Mai einsaurederi vat enthaltenden Copolymers. 

Erhalten werden diese Additi vpolymere beispielsweise durch vollstandige 
oder bevorzugt partielle Umsetzung des entsprechenden Copolymers in der 
Schmelzphase mit Ammoniak oder einem primaren Alkyl- oder Arylamin, 
beispielsweise Anilin (Encyclopedia of Polymer Science and Engineering 

25 Vol 16 [1989], Wi ley-Verlag, Seite 78). Samtliche erfindungsgemaBen 
Copolymere als auch, soweit gegeben, deren nicht imidisierte 
Ausgangscopolymere sind im Handel erhaltlich oder nach einem fur den 
Fachmann gelaufigen Verfahren herstellbar. 

30 Die dem Polyester zuzusetzende Menge des Copolymers betragt 0,1 bis 
2,0 Gew.-%, wobei meist Zugabemengen von weniger als 1,0 % genugen. 
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Besonders bevorzugt wird fiir Stapelfasern mit einem Titer von 0,5 bis 
4,0 dtex, welche mit einer Spinnabzugsgeschwindigkeit im Bereich von 
900 bis 2200 m/min ersponnen wurden, die Additi vkonzentration C in 
5 Gew.-% im Bereich 0,1 bis 2,0 Gew.-% so gewahlt, daB 

p _ R d " R do 

° b 

wobei R d0 die ReiBdehnung in % des Spinnfadens ohne Additi v-Zusatz und 
R d o < Rd 1st, und b = 80 bis 160, bevorzugt b = 115 bis 152 ist. R d , die 
gewunschte ReiBdehnung des Spinnfadens mit Addi tiv-Zusatz ist hierbei 
10 > 370 %, wenn R do < 354 %. 

Es hat sich uberraschenderweise gezeigt, daB die beschriebenen 
erfindungsgemaBen Additi veigenschaften und die sich ergebende spezielle 
Fibri llenstruktur im Spinnfaden zu einem hohen Wirkungsgrad fuhren, 

15 d. h. die aufzuwendende Menge Addi ti v ist im Vergleich zum Stand der 
Technik besonders klein, bezogen auf den Effekt, den man erreichen 
mochte. Der gewunschte Effekt ist in weiten Grenzen eiostellbar. 
Uberraschend ist dieses Verhalten, da bei der Herstellung der 
Spinnfaden zur Stapel faserproduktion eine niedrige Spinnorientierung, 

20 eine kaum vorhandene Kristal 1 isation und hohe Kochschrumpf- und 
Dehnungswerte generell die Moglichkeit, durch Polymermi schungen 
wirtschaftl iche Oder qualitative Effekte zu erzielen, beschranken. So 
konnen oft Dehnungssteigerungen im Spinnfaden erreicht werden, aber bei 
der Verstreckung in der Faserstrecke werden nicht genugende Erhohungen 

25 des Verstreckverhal tnisses erreicht, und der EinfluB auf den 
Spinnfaktor bleibt unbedeutend. 

Zur Ermittlung des Spinnfaktors ist die Kenntnis des 
Verstreckverhal tnisses erforderlich. Eine allgemeine Regel gibt es 
30 nicht, da das Verstreckverhaltnis auBer von der Spinnfadenstruktur, 
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gekennzeichnet durch die ReiBdehnung (Rd) des Spinnfadens, auch von den 
gewunschten Kenndaten des Endproduktes abhangt. Trotzdem laBt sich ein 
Zusammenhang approximieren in der Form 

VV = 1 + a • R ^°* t wobei a = 0,48 bis 0,96 und bevorzugt 

5 a = 0,58 - 0,72 gewahlt wird (fur die 

erfindungsgemaBe Stapel faserherstell ung ist 
entgegen dem Stand der Technik typischerweise 
a < 1). 

10 Innerhalb dieses Bereiches wird a entsprechend der gewunschten 

Stapel faserqual i tat gewahlt, wobei ein niedriges VV Stapelfasern mit 
hoher Dehnung und ein hohes VV Stapelfasern mit niedriger Dehnung 
ergibt bei sonst gleicher ReiBdehnung R d des Spinnfadens. 

15 Nach dem Herstellen von Spinnfaden und der Prufung der ReiBdehnung kann 
nach dieser Formel mit VV = VV 0 das zugehorige Verstreckverhal tnis ohne 
Additivzugabe abgeleitet werden und SF ermittelt werden. Wird jetzt 
Additiv in einer Konzentration C =0,1 - 2,0 % zudosiert, so erhoht 
sich das Verstreckverhal tnis erfindungsgemaB auf 

20 VV = W 0 + (%). Ein gewunschtes VV > VV 0 kann durch Zugabe von 

Additiv im Bereich 0,1 - 2,0 Gew.-% in einer Konzentration 
(VV - W ) 

C = ^ — ^ • 100 % eingestellt werden, wobei VV > VV 0 + 0,153. 

z liegt hierbei zwischen 39 und 153, d. h. fur eine gewiinschte Erhohung 
des Verstreckverhal tnisses VV - VV 0 wird die Konzentration C in % im 

25 Bereich W ~ Wq • 100 < C < — - VV ° - 100 eingestellt. 
153 39 
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So kann eine Verstreckverhal tniserhohung von (VV - VV 0 ) = 0,20 durch 
Additivzusatz entsprechend C = 0,14 bis 0,51 % und eine Erhohung 
(VV - VV 0 ) = 0,45 durch Additivzusatz entsprechend C = 0,30 bis 1,15 % 
eingestellt werden. Bevorzugt wird z zwischen 66 und 146 gewahlt und 
5 eine Erhohung der Verstreckverhal tnisse von (VV - VV 0 ) > 0,45 
real isiert . 

Die Erfindung ermoglicht es, bei Variation mindestens einer der 
EinfluBgroBen auf den Spinnfaktor eine dadurch auftretende 
10 Verkleinerung des Verstreckverhal tnisses durch Zugabe des Additives 
derart zu kompensieren, daS SF mindestens konstant bleibt. 

So kann bei konstant eingestellteni Polymerdurchsatz im Spinnsystem und 
damit konstantem SF die Lochdichte LD erhoht werden, was zu einem 

15 kleineren VV fuhrt, mit der Folge, daB ein gewunschter niedriger Titer, 
insbesondere Mikrotiter, nicht mehr hergestellt werden kann. Die Zugabe 
von Additiv erhoht das VV und klei nere Titer konnen bei gleichem SF 
produziert werden. Wird bei konstanter Lochdichte der Titer oder die 
Spinngeschwindigkeit geandert, so konnen niedrigere VV durch das 

20 Additiv kompensiert werden, und SF und entsprechend der Durchsatz durch 
das Spinnsystem kann proportional erhoht werden. 

Die Vermischung des Addi ti vpolymers (Copolymer) mit dem Matrixpolymer 
erfolgt durch Zugabe als Feststoff zu den Matrixpolymerchips im 
25 Extrudereinlauf mit Chipsmischer oder gravimetrischer Dosierung oder 
alternativ durch Aufschmelzen des Addi tivpolymers , Dosierung mittels 
Zahnradpumpe und Einspeisung in den Schmelzestrom des Matrixpolymers . 
Auch sogenannte Masterbatch-Techni ken sind moglich, wobei das Additiv 
als Konzentrat in Polyesterchips, die spater im festen oder 
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geschmolzenen Zustand dem Matrix-Polyester zugesetzt werden, vorliegt. 
Auch der Zusatz zu einem Teilstrom des Matrix-Polymers, der dann dem 
Hauptstrom des Matrix-Polymers zugemischt wird, ist praktikabel . 

5 AnschlieBend erfolgt die Herstellung einer homogenen Verteilung durch 
Mischung mittels statischer Mischer. Vorteilhafterweise wird durch 
spezifische Wahl des Mischers und der Dauer des Mischvorgangs eine 
definierte Teilchenverteilung eingestellt, bevor die Schmelzemischung 
durch Produktvertei lungslei tungen zu den einzelnen Spinnstellen und 

10 Spinndusen wei tergeleitet wird. Mischer mit einer Scherrate von 12 bis 
128 sec" 1 haben sich bewahrt. Dabei soil das Produkt aus Scherrate (s* 1 ) 
und der 0,8ten Potenz der Verweilzeit (in sec) mindestens 250, 
vorzugsweise 350 bis 1250 betragen. Werte Qber 2500 werd-en im allg. 
vermieden, urn den Druckabfall in den Rohrlei tungen limitiert zu halten. 



Hierbei ist die Scherrate definiert durch die Scherrate im Leerrohr 
(s" 1 ) mal dem Mischerfaktor, wobei der Mischerfaktor eine 
charakteristische KenngroBe des Mischertyps ist. Fur Sulzer-SMXL-Typen 
beispielsweise betragt dieser Faktor etwa 3,5 - 4. Die Scherrate y im 



15 



20 



Leerrohr berechnet sich gemaB 




4_10l_F_r , 



und die Verweilzeit t (s) gemaB 



V 2 ■ e ■ 5 • 60 
F 
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wobei 

F = Fordermenge des Polymeren (g/min) 

V 2 = Innenvolumen des Leerrohres (cm 3 ) 

R = Leerrohrradius (mm) 

e = Leervolumenanteil (bei Sulzer-SMXL-Typen 0,91 bis 0,94) 

5 = Nenndichte der Polymermischung in der Schmelze (etwa 1,2 g/cm 3 ) 



Sowohl das Vsrmischen der beiden Polymere als auch das nachfolgende 
Verspinnen der Polymermischung erfolgt bei Temperaturen, je nach 
10 Matrix-Polymer, im Bereich von 220 bis 320 °C, bevorzugt bei 

(Schmelztemperatur des Matrix-Polymer + 34) ± 15 °C, Fur PET werden 
vorzugsweise Temperaturen von 275 bis 305 °C eingestellt. 

Die Herstellung der Stapelfasern und der ihnen vorangehenden Spinnfaden 
15 aus den erfindungsgemaBen Polymermischungen durch Spinnen mit 

Abzugsgeschwindigkeiten < 2500 m/min, vorzugsweise 900 bis 2200 m/min, 
geschieht unter Verwendung an sich bekannter Spinneinrichtungen. 
Hierbei wird das Filterpaket nach dem bekannten Stand der Technik mit 
Filtereinrichtungen und/oder losen Filtermedien bestuckt. 

20 

Die geschmolzene Polymermischung wird nach erfolgter Scher- und 
Fil trationsbehandlung im Dusenpaket durch die Bohrungen der Dusenplatte 
gepreBt. In der anschl ieBenden Kuhlzone werden die Schmelzefaden 
mittels Kuhlluft unter ihre Erstarrungstemperatur abgekuhlt, so daB ein 

25 Verkleben Oder Aufstauchen an dem folgenden Fadenlei torgan vermieden 
wird. Die Kuhlluft kann durch Quer- Oder Radialanblasung aus einem 
Klimasystem zugefuhrt werden oder mittels eines Kuhlrohres aus der 
Umgebung durch Selbstansaugung entnommen werden. Nach Abkuhlung werden 
die Spinnfaden mit Spinnol (Wasser-01 -Gemi sch) beaufschl agt , uber 

30 Fadenleitelemente zu Kabeln zusammengefaBt, mittels eines 
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Galettensystems mit definlerter Spinnabzugsgeschwindigkei t abgezogen 
und Liber ein Abl agesystem (z. B. Haspel) in Kannen abgelegt. 

Typisch fur Stapelfasern aus Polyester 1st es, daB sie in groBen 
5 Direktschmelze-Spinnanlagen hergestellt werden, in denen die Schmelze 
tiber lange beheizte Produktleitungen auf die einzelnen Spinnlinien und 
innerhalb der Linien auf die einzelnen Spinnsysteme verteilt wird. 
Hierbei stellt eine Spinnlinie eine Aneinanderreihung von mindestens 
einer Reihe von Spinnsystemen dar, deren Filamente in einem 
10 Kabel abl agesystem zusammengefaBt und abgelegt werden, und ein 

Spinnsystem die kleinste Spinneinheit mit einem Spinnkopf, der ein 
Spinndusenpaket einschlieBlich einer Spinndusenplatte enthalt. 

Die Schmelze unterliegt in derartigen Systemen einer hohen thermischen 
15 Belastung bei Verweilzeiten bis 35 min. Die Effektivitat des 

erfindungsgemaBen Polymeradditi vs fiihrt dabei infolge der hohen 
thermischen Stabilitat des Additivs zu keinen nennensv/erten 
Einschrankungen der Dehnungserhohung im Spinnfaden, so daB eine geringe 
Zugabemenge des Additives < 2 % und in vielen Fallen < 1 % trotz hoher 
20 thermischer Belastung ausreicht. Unter den genannten Bedingungen 

entsteht eine gleichmaBige Polymermischung , die uberraschenderweise 
durch eine feindisperse Addi ti vverteilung mit einer mittleren 
Tei IchengroBe von maximal 400 nm gekennzeichnet ist und dadurch eine 
gute Verstreckbarkei t ermoglicht. 

25 

Die erfindungsgemaBe Polyester-/Addi ti v-Mischung erlaubt bevorzugt die 
Einstellung eines gleich hohen Durchsatzes pro Zeiteinheit an der 
Spinnpumpe, wenn niedrigere Fasertiter hergestellt werden sollen, 
bezogen auf den beim Verspinnen ohne polymeres Additiv moglichen 
30 Durchsatz. Bevorzugt wird der Durchsatz bzw, die Drehzahl der 
Spinnpumpe urn den Faktor f 
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f = 




I 100 7 



LD 0 - W 0 . v 0 



hoher eingestellt als beim Verspinnen ohne Zusatz. Hierbei ist LD die 
Lochdichte (n/cm 2 ) der Spinndusenpl atte, z eine Konstante im Bereich 39 
bis 153, vorzugsweise 66 oder 146, C die Konzentration des Polymeren 
Additivs in Gew.-%, VV das Gesamtverstreckverhaltnis, und v die 
Spinnabzugsgeschwindigkeit in m/min, wobei sich die Indices 1 bzw, 0 
auf das Verspinnen des Matrixpolymers ohne Addi tivpolymer bei den 
Abzugsgeschwindigkeiten v x bzw. v 0 beziehen. 

ErfindungsgemaB wird eine Verbesserung der Verstreckbarkeit, 
gekennzeichnet durch ein hoheres Verstreckverhal tnis erzielt. Im 
besonderen kann durch geeignete Wahl der Addi ti vkonzentration C das 
Gesamtverstreckverhaltnis VV urn mindestens 0,45 Einheiten, insbesondere 
auf Werte > 2,9, und besonders bevorzugt auf > 3,5 eingestellt werden. 

Dadurch wird das Verhaltnis der Auslauf- zu Einlaufgeschwindigkeit in 
der nachfolgenden Faserstrecke erhoht, bevorzugt auf mindestens 2,9. 
Bei gleicher Einlaufgeschwindigkeit ist damit eine hohere 
Produktionsgeschwindigkeit der Faserstrecke moglich. 

Es hat sich auch gezeigt, daB durch die Addi ti vzugabe der Kochschrumpf 
des Spinnfadens erniedrigt wird. Das ist insofern uberraschend, als bei 
der Herstellung von POY-Garnen mit Modifikator eine Erhohung des 
Kochschrumpfwertes auftritt. Die Erklarung liegt in dem Fehlen von 
kristal 1 isationsbeeinflussenden Effekten durch den Modifikator, Obwohl 
also eine Dehnungserhohung des Spinnfadens wie bei POY-Garnen auftritt 
und die Gesamt-Orientierung reduziert wird, wird bei der 
Stapelfaserherstellung diese Reduzierung aber vol 1 standig in den 
amorphen Bereichen erreicht. Dieses spezielle Verhalten ist besonders 
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vorteilhaft fur das anschl ieBende Verstrecken in der Faserstrecke. 
Uberraschend dabei 1st, daB im amorphen Strukturberei ch bei niedrigen 
Spinngeschwindigkeiten hohe Wirksamkeit erreicht wird. 

Die in den Kannen abgelegten Kabel werden anschl ieBend in einer 
separaten Faserstrecke zu Stapelfasern weiterverarbeitet . Die 
Betriebsparameter der Faserstrecke entsprechen dem Stand der Technik 
mit Ausnahme des erfindungsgemaB deutlich hoheren 
Gesamtstreckverhaltnisses. Im einzelnen umfaBt die Faserstrecke 
folgende Schritte: 

Verstrecken in mindestens einer Stufe bei einer Temperatur 
zwischen 20 und 120 °C, wobei das Gesamtverstreckverhal tnis VV 
mindestens 2,5 betragt, 

Wahlweise thermof ixieren bei einer Verweilzeit von mindestens 
3 Sekunden in einem Temperaturbereich zwischen 80 und 225 °C und 
nachfolgender Abkuhlung, 

Krauselung in einer Stauchkrausel kammer, wobei die Kabel wahlweise 
kurz vor oder beim Krauseln einer Dampfatmosphare ausgesetzt 
werden konnen, 

Trocknen in einem Temperaturbereich zwischen 40 und 190 °C, und 

Schneiden des Kabels zu Stapelfasern einer mittleren Lange 
zwischen 5 und 220 mm, oder Ablegen des Kabels in Kannen und 
nachfolgendes Zerkleinern zu Stapelfasern, wobei die 
Produktionsgeschwindigkeit der Faserstrecke zwischen 100 und 
500 m/min liegt. 
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Die Eigenschaften des Addi ti vpolymers und die Mischtechnik bewirken, 
daB das Addi ti vpolymer unmittelbar nach Austritt der Polymermischung 
aus der Spinnduse kugelahnl iche oder langlich verformte Teilchen im 
Matrixpolymer bildet. Beste Bedingungen ergaben sich, wenn die mittlere 
5 TeilchengroBe (ari thmetisches Mittel) d 50 < 400 nm war, und der Anteil 
von Teilchen > 1000 nm in einem Probenquerschnitt unter 1 % lag. 

Die Beeinflussung dieser Teilchen durch den Spinnverzug bzw. die 
Verstreckung konnte analytisch nachgewiesen werden. Neue Untersuchungen 

10 der Stapelfasern nach dem TEM-Verfahren (Transmissions- 
El ektronenmikroskopie) haben gezeigt, daB dort eine fibrillenartige 
Struktur vorliegt. Der mittlere Durchmesser der Fibrillen wurde mit 
ca. 40 nm und das Langen-/Durchmesserverhal tnis der Fibrillen zu > 50 
abgeschatzt. Werden diese Fibrillen nicht gebildet oder sind die 

15 Additi vteilchen nach Austritt aus der Spinnduse im Durchmesser zu groB 
oder ist die GroBenverteilung zu ungleichmaBig, was bei ungenugendem 
Viskositatsverhaltnis der Fall ist, so geht der Wi rkungseffekt 
verloren. 

20 Ferner ist fur die Wirksamkeit der Additive gemaB dieser Erfindung eine 
Glasumwandlungstemperatur von 90 bis 170 °C sowie vorzugsweise eine 
Fl ieBakti vierungsenergie der Copolymere von mindestens 80 kJ/mol, also 
eine hohere Fl ieBakti vierungsenergie als die der Polyestermatrix 
erforderl ich. Unter dieser Voraussetzung ist es moglich, daB die 

25 Additivfibrillen vor der Polyestermatrix erstarren und einen 

erheblichen Anteil der anliegenden Spinnspannung aufnehmen. Die 
bevorzugt anzuwendenden Additive zeichnen sich zudem durch eine hohe 
Thermostabi 1 i tat aus. So werden in den bei groBer Verweilzeit und/oder 
hoher Temperatur betriebenen Direktspinnanlagen die Dehnungsverluste 

30 durch Addi ti vzersetzung minimiert. 
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Die erfindungsgemaBen Stapelfasern besitzen zumindest die gleichen 
Qual itatswerte, wie analog hergestellte Stapelfasern ohne polymeres 
Additiv. 

5 Die in den nachfolgenden Beispielen und im vorstehenden Text 
angegebenen Eigenschaftswerte wurden, wie folgt, ermittelt: 

Additivfibrillen: Die Untersuchung von im Mikrotom angefertigter 
Dunnschnitte erfolgte mittels Transmissions-Elektronenmikroskopie und 
10 anschl ieBender bildanalytischer Auswertung, wobei der Durchmesser der 
Fibrillen bewertet wurde, und die Lange aus dem an Proben unmittelbar 
nach der Spinnduse ermittelten Tei lchendurchmesser abgeschatzt wurde. 

Die Intrinsic Viskositat wurde an einer Ldsung von 0,5 g Polyester 
15 in 100 ml eines Gemisches aus Phenol und 1,2-Dichlorbenzol 
(3 : 2 Gew.-Teile) bei 25 °C bestimmt. 

Zur Bestimmung der Schmelzeviskosi tat (Anfangsviskosi tat) wurde das 
Polymer im Vakuum auf einen Wassergehalt < 1000 ppm (Polyester 

20 < 50 ppm) getrocknet. Anschl ieBend wurde das Granulat in einem Kegel - 
Platte-Rheometer, Typ UM100, Physica MeBtechnik GmbH, Stuttgart/DE, 
unter Beschleierung mit Stickstoff auf die temperierte MeBplatte 
eingebracht. Dabei wurde der MeBkegel (MK210) nach dem Aufschmelzen der 
Probe, d. h. nach ca. 30 Sekunden, auf der MeBplatte positioniert . Die 

25 Messung wurde nach einer weiteren Aufheizperiode von 60 Sekunden 

gestartet (MeBzeit = 0 Sekunden). Die MeBtemperatur betrug 290 °C fur 
Polyethylenterephthalat und Addi ti v-Polymere, welche 
Polyethylenterephthalat zugesetzt werden, bzw. war gleich der 
Schmelztemperatur des betroffenen Polyesters plus 34,0 °C. Die so 

30 festgelegte MeBtemperatur entspricht der typischen Verarbei tungs- oder 
Spinntemperatur des jewel ligen Polyesters. Die Probenmenge wurde so 
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gewahlt, daB der Rheometerspal t vollstandig ausgefullt war. Die Messung 
wurde in Oszillation mit der Frequenz 2,4 Hz (entsprechend einer 
Scherrate von 15 sec" 1 ) und einer Deformations-Amplitude von 0,3 
durchgefuhrt, und der Betrag der komplexen Viskositat als Funktion der 
5 MeBzeit bestimmt. Danach wurde die Anfangsviskositat durch lineare 
Regression auf die MeBzeit Null umgerechnet. 

Fur die Bestimmung der Glasumwandlungstemperatur und der 
Schmelztemperatur des Polyesters wurde die Polyesterprobe zunachst bei 

10 310 °C wahrend 1 min aufgeschmolzen und unmittelbar danach auf 
Raumtemperatur abgeschreckt . AnschlieBend wurden die 
Glasumwandlungstemperatur und die Schmelztemperatur durch DSC-Messung 
(Differential Scanning Calorimetrie) bei einer Aufheizrate von 
10 °C/min bestimmt. Vorbehandlung und Messung erfolgten unter 

15 Stickstoffbeschleierung. 

Die Fl ieBaktivierungsenergie (E) ist ein MaB fur die Anderungsrate der 
Nul 1 viskositat in Abhangigkeit von der Anderung der MeBtemperatur, 
wobei die Null viskositat die auf die Scherrate 0 extrapol ierte 

20 Viskositat ist. Die Messung der Nul 1 viskositat erfolgte bei 

Temperaturen im Bereich von 240 bis 280 °C mit einem Hochdruck- 
Kapillar-Rheometer, Typ Rheograph 2002, Gottfert GmbH, Buchen/DE, und 
die Auswertung nach dem Drei-Parameteransatz von Carreau-Winter. Danach 
wurde die Fl ieBaktivierungsenergie mittels Arrhenius-Ansatz aus der 

25 Null viskositat gemaB M. Pahl et al . , Praktische Rheologie der 
Kunststoffe und Elastomere, VDI-Verlag, Dusseldorf (1995), 
Seiten 256 ff., ermittelt. 

Die ReiBeigenschaften der Spinnfaden wurden mit einem Zugprufgerat bei 
30 einer Einspannlange von 200 mm, einer Vorspannkraft von 0,05 cN/dtex 
und einer Prufgeschwindigkei t von 2000 mm/min ermittelt. 
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Der Kochschrumpf der Spinnfaden wurde an bei Raumtemperatur 
konditionierten und zuvor 10 min in Wasser von 95 ± 1 °C behandelten 
Proben bestimmt. 

5 Vergleichsbeispiel 1: 

Polyethylenterephthalat (PET) rni t einer Intrinsic Viskositat von 

0,63 dl/g und einem Wassergehalt von 30 ppm wurde in einem Extruder bei 

einer Temperatur von 284 °C aufgeschmolzen und in eine Produktleitung 
10 gleicher Temperatur geleitet. 

In der Leitung waren 3 Mischer SMXL der Fa. Sulzer/Schweiz install iert, 
wobei die Scherrate 17,5 s" 1 und das Produkt aus der Scherrate und der 
0,8ten Potenz der Verweilzeit im Mischer (Mischerprodukt) in Sekunden 

15 bei einem Polymerdurchsatz von 2240 g/min 483 betrug. Oas Verspinnen 

der Schmelze erfolgte in einem Spinnsystem BN 100 der Fa. Zimmer/DE mit 
Ringdiise und Radialabkuhlungsschacht . Die Lochdichte der Dusenplatte 
war zu LD = 7,5 cnf 2 gewahlt. Die Spinnbal kentemperatur betrug 290 C C. 
Die aus der Dusenplatte austretenden Schmelzefaden wurden mittels 

20 radial von auBen nach innen gefiihrter Abkiihlluft einer Menge von 1400 
m 3 /h abgekuhlt und in einem Abstand von 850 mm von der Dusenplatte an 
einen Ringoler angelegt und mit einem Wasser-01 -Gemisch beaufschlagt, 
so daB ein sehr stabiler Fadenstand resultierte. Die 
Spinnabzugsgeschwindigkei t betrug 1350 m/min und die resul tierende 

25 Spinnfadendehnung 380 %. 
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Mehrere Spinnkannen wurden gesammelt und einer Faserstrecke vorgelegt. 
Die Einlaufgeschwindigkeit lag bei 32 m/min, die Verstreckung erfolgte 
in zwei Stufen bei 70 bzw. 100 °C mit einem Gesamtverstreckverhaltnis 
von 3,5. Die Thermof ixierung erfolgte wahrend 7 sec bei 220 °C; 
5 anschlieBend wurden die Kabel abgekuhlt und durch eine 

Stauchkrauselkammer geleitet; die Trocknung wurde bei 65 °C 
durchgefiihrt. Es wurden Stapelfasern einer Schnittlange von 38 mm 
hergestellt. Der Titer betrug 1,14 dtex, die ReiBfestigkeit 55 cN/tex 
und die ReiBdehnung 19,3 %. Die Stapel faserproduktionsgeschwindigkeit 
10 betrug 112 m/min. 

Der Spinnfaktor ergibt sich zu 3,7. 

Vergleichsbeispiel 2: 

15 

Durch Reduzierung des Durchsatzes auf 1748 g/min wurde bei sonst 
gleichen Spinnbedingungen und Streckbedingungen eine Faser des Titers 
0,89 dtex hergestellt, was einen Spinnfaktor von 2,9 ergibt. Dieses 
Verstreckverhaltnis ist fur diesen niedrigen Titer an sich zu hoch, was 
20 sich am schlechten Streckablauf und einer stark verminderten 

ReiBdehnung zeigt. Zu der sich einstel lenden Spinndehnung von 345 % 
hatte das VV auf 3,3 abgesenkt werden mussen, so daB der Zieltiter von 
0,89 dtex nicht mehr erreicht worden ware. Der Kochschrumpf des 
Spinnfadens betrug 54 %. 

25 

Vergleichsbeispiel 3: 

In einem weiteren Versuch wurde bei einer hoheren Geschwindigkei t von 
1850 m/min, bei Anwendung eines Verstreckverhal tnisses von 2,70 der 
30 Durchsatz so angepaBt, daB als Endprodukt wieder derselbe Titer von 
1,14 dtex erhalten wurde, entsprechend einem Spinnfaktor von 3,9. Das 
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VV von 2,70 ergab sich aus einer Spinndehnung von 270 %. Obwohl die 
Spinngeschwindigkeit um 37 % erhoht wurde, ist der SF-Wert lediglich urn 
etwa 6 % gestiegen, wegen des degressiven Verhaltens des VV bei 
erhohter Spinngeschwindigkeit. Der Kochschrumpf des Spinnfadens betrug 
5 62 %. 

Beispiele 4a - 4c: 

Ausfuhrung und Polyethylenterephthalat (PET) entsprechen Bei spi el 1. 

10 Jedoch wurde zur Herstellung der polymeren Mischung gemaB der Erfindung 
ein Seitenstrom-Schmelzesystem installiert, bestehend aus einem 
Extruder, einer Dosierpumpe und einem Injektor. Die Injektion der 
Additivschmelze erfolgte direkt vor dem in der Polymerlei tung 
installierten Mischer. Als Additiv wurde ein Copolymer aus 91,2 Gew.-% 

15 Methylmethacrylat mit 8,8 Gew.-% Styrol gewahlt, welches eine 
Glasumwandlungstemperatur von 119 °C und ein 
Schmelzeviskosi tatsverhal tnis bezogen auf PET von 4,2:1 aufwies. 

Die Konzentration C (Gew.-%) wurde durch geeignete Wahl der Drehzahl 
20 der Dosierpumpe, bezogen auf den Polymerdurchsatz, eingestellt. 

Der Polymerdurchsatz betrug 1750 g/min. Die Mischbedingungen und das 
Verspinnen entsprachen denen des Vergleichsbeispiel 2. 

25 Die Addi tivkonzentration und das Verstreckverhal tnis wurden auf den in 
der Tabelle angegebenen Wert eingestellt. Entsprechend wurde der 
Durchsatz angehoben, damit derselbe Endtiter erhalten wurde. SF erhoht 
sich entsprechend der Tabelle mit der Additi vmenge. Der Kochschrumpf 
des Spinnfadens erniedrigte sich von 54 auf 51 %. Durch die Erhohung 

30 des Verstreckverhaltnisses entsprechend der Tabelle wurde eine bessere 
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Verstreckbarbkeit ermoglicht. Auch tauchen die Streckprobleme des 
Vergleichsbeispiels 2 nicht auf. 

Beispiel 5: 

5 

Beispiel 4a - 4c wurde wiederholt, jedoch wurde analog dem Vorgehen des 
Vergleichsbeispiels 3 die Geschwindigkeit auf 1850 m/min erhoht und die 
Additivkonzentration C = 0,9 % eingestel It. Das Verstreckverhaltnis 
muBte gegenuber der 1350 m/min-Einstel lung nicht geandert werden und 
10 zeigte nicht das vom unmodifizierten Material bekannte degressive 
Verhal ten. 

Bei konstant gehaltenem Endtiter ergab sich durch den Addi ti v-Zusatz 
eine Erhohung des SF-Wertes von 5F = 3,9 auf 5,1, also um 31 %, 
15 gegenuber der Einstellung mit 1350 m/min sogar von SF = 3,7 auf 5,1, 

also um 38 %. Der Kochschrumpf des Spinnfadens erniedrigte sich von 62 
auf 53 %. 

Vergleichsbeispiel 6 und Beispiele 7 und 8: 

20 

Die Durchfuhrung erfolgte analog den vorstehenden Beispielen, jedoch 
mit Polytrimethylenterephthalat (PTT) mit einer Intrinsic Viskositat 
von 0,90 dl/g als Matrixpolymer. Das Addi ti vpolymer war das gleiche wie 
in den Beispielen 4a - 4c, wobei die Spinnbal kentemperatur 255 °C und 
25 die Spinnabzugsgeschwindigkeit 900 m/min betrugen. Die Verstreckung 
erfolgte in zwei Stufen bei 57 und 70 °C, die Thermofixierung bei 
90 °C, die Trocknung bei 70 °C, wobei die Produktionsgeschwindigkei t 
100 m/min betrug. Die sonstigen Parameter sind der Tabelle zu 
entnehmen. 

30 

Bei samtlichen erf indungsgemaBen Beispielen lag der mittlere 
Durchmesser der Fibrillen in den Fasern unter 80 nm. 
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Patentanspruche 

1. Polyester-Stapelfasern, dadurch gekennzeichnet , daB sie aus 

a) einem Polyester, welcher mindestens 85 Mol-% 
Poly (C 2 _ 4 -al kyl en) terephthal at enthal t , 

p) 0,1 bis 2,0 Gew.-% elnes inkompatiblen, thermoplastisch 
verarbeitbaren, amorphen, polymeren Additivs, welches eine 
Glasumwandlungstemperatur im Bereich von 90 bis 170 °C 
aufweist, und 

y) 0 bis 5,0 Gew.-% ublicher Zusatzstoffe 

bestehen, wobei die Summe aus a), p) und y) gleich 100 % ist, das 
Verhaltnis der Schmelzeviskositat des polymeren Additivs P) zur 
Schmelzeviskositat der Polyesterkomponente a) 1:1 bis 10:1 
betragt, und das polymere Additiv p) in den Stapelfasern in Form 
von in der Polyesterkomponente a) verteilten Fibril len mit einem 
mittleren Durchmesser von < 80 nm vorliegt. 

2. Polyester-Stapelfasern nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Verhaltnis der Schmelzeviskosi taten 1,5:1 bis 7:1 betragt. 



3. 



Polyester-Stapelfasern, nach den Anspruchen 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das polymere Additiv p) ein Copolymer ist, 
welches folgende Monomereinhei ten enthalt: 



WO 01/1 11 17 



• 




PCT/EPOO/07087 



10 4. 
5. 

15 

6. 

20 
25 



A = Acrylsaure, Methacrylsaure oder CH 2 = CR - COOR', wobei R 
ein H-Atom Oder eine CH 3 -Gruppe und R 1 ein C^^-Alkylrest 
oder ein C 5 _ 12 -Cycloal kyl rest oder ein C 6 _ H -A1 kyl rest ist, 

B = Styrol oder C^-al kyl substitui erte Styrole, 

wobei das Copolymer aus 60 bis 98 Gew.-% A und 2 bis 40 Gew.-% B, 
(Summe = 100 Gew.-%) besteht. 

Polyester-Stapelfasern nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Copolymer aus 83 bis 98 Gew.-% A und 2 bis 17 Gew.-% B 
(Summe = 100 Gew.-%) besteht. 

Polyester-Stapelfasern nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Copolymer aus 90 bis 98 Gew.-% A und 2 bis 
10 Gew.-% B (Summe = 100 Gew.-%) besteht. 

Polyester-Stapelfasern, nach den Anspruchen 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das polymere Additiv (3) ein Copolymer ist, 
welches folgende Monomereinhei ten enthalt: 

C = Styrol oder C 10 -al kylsubstituierte Styrole, 

D = eines oder mehrere Monomere der Formel I, II oder III 



R — C=C— R 2 



Ri — 



C — COOH 




0 = 




C— COOH 



(ID 



(HI) 
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10 



15 



20 



25 



wobei R : , R 2 und R 3 jewel Is ein H-Atom oder ein C^ 15 -A1 kyl rest oder 
ein C 5 _ 12 -Cycloal kyl rest oder ein C 6-14 -Aryl rest sind, und wobei das 
Copolymer aus 15 bis 95 Gew.-% C und 5 bis 85 Gew.-% D besteht, 
wobei die Summe aus C und D zusammen 100 % ergibt. 

7. Polyester-Stapelfasern nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , 
daB das Copolymer aus 50 bis 90 Gew.-% C und 10 bis 50 Gew.-% D 
besteht, wobei die Summe aus C und D zusammen 100 % ergibt. 

8. Polyester-Stapelfasern nach den Anspruchen 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Copolymer aus 70 bis 85 Gew.-% C und 30 
bis 15 Gew.-% D besteht, wobei die Summe aus C und D zusammen 100 
% ergibt. 

9. Polyester-Stapelfasern, nach den Anspruchen 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das polymere Additiv 3) ein Copolymer 1st, 
welches folgende Monomereinhei ten enthalt: 

E = Acrylsaure, Methacrylsaure oder CH 2 = CR - COOR', wobei R 
ein H-Atom oder eine CH 3 -Gruppe und R 1 ein Cj.^-Al kyl rest 
oder ein C 5 _ 12 -Cycloal kyl rest oder ein C 5 . 14 -Aryl rest ist, 

F = Styrol oder C^-al kylsubstituierte Styrole, 

G = eines oder mehrere Monomere der Formel I, II oder III 



R— C=C— R 2 



R— C— COOH 
II 

R — C— COOH 




0 = 




(ID 



(HI) 
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wobei R lf R 2 und R 3 jeweils ein H-Atom oder ein C x _ 
Alkylrest oder ein C 5 _ 12 -Cycloalkylrest oder ein C 6 . 
Arylrest sind, 



10 
15 

10. 

20 

11. 



H = eines oder mehrerer ethylenisch ungesattigter mit E 



und/oder mit F und/oder G copolymerisierbarer Monomerer 
aus der Gruppe, welche aus a-Methylstyrol , Vinylacetat, 
Acrylsaureestern, Methacrylsaureestern, die von E 
verschieden sind, Vinylchlorid, Vinyl idenchlorid, 
halogensubstituierten Styrolen, Vinylethern, 
Isopropenylethern und Dienen besteht, 



wobei das Copolymer aus 30 bis 99 Gew.-% E, 0 bis 50 Gew.-% F, > 0 
bis 50 Gew.-% G und 0 bis 50 Gew.-% H besteht, wobei die Summe aus 

E, F, G und H zusammen 100 % ergibt. 

Polyester-Stapelfasern nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Copolymer aus 45 bis 97 Gew.-% E, 0 bis 30 Gew.-% F, 3 bis 
40 Gew.-% G und 0 bis 30 Gew.-% H besteht, wobei die Summe aus E, 

F, G und H zusammen 100 % ergibt. 

Polyester-Stapelfasern nach Anspruch 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Copolymer aus 60 bis 94 Gew.-% E, 0 bis 20 
Gew.-% F, 6 bis 30 Gew.-% G und 0 bis 20 Gew.-% H besteht, wobei 
die Summe aus E, F, G und H zusammen 100 % ergibt. 



12. 



Verfahren zur Herstellung von Polyester-Stapelfasern gemaB einem 
der Anspruche 1-11, dadurch gekennzeichnet, daB 
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a) ein Polyester a), welcher mindestens 85 Mol-% 
Poly(C 2 , 4 -alkylen)terephthalat enthalt, und 

0,1 bis 2,0 Gew.-% eines inkompatiblen, thermoplastisch 
verarbeitbaren, amorphen polymeren Addltivs (3), welches eine 
5 Glasumwandlungstemperatur im Bereich von 90 bis 170 °C 

aufweist, wobei das Verhaltnis der Schmelzeviskositat des 
polymeren Additivs (3) zur Schmelzeviskositat der 
Polyesterkomponente a) 1:1 bis 10:1 betragt, 

wobei diese 0 bis 5,0 Gew.-% ublicher Zusatzstoffe y) , 
10 enthalten konnen, 

im geschmolzenen Zustand in einem statischen Mischer unter 
Scherung vermischt werden, wobei die Scherrate 12 bis 
128 sec' 1 betragt, und das Produkt aus Scherrate und der 
0,8ten Potenz der Verweilzeit in Sekunden im Mischer auf 
15 einen Wert von mindestens 250 eingestellt wird; 

b) die Schmelze-Mischung aus Stufe a) zu Spinnfaden versponnen 
wird, wobei die Spinnabzugsgeschwindigkeit unter 2500 m/min 
liegt; 

20 

c) die Spinnfaden aus Stufe b) zu Kabeln zusammengefaBt werden 
und in einer separaten Faserstrecke verstreckt, 
thermofixiert, gekrauselt, getrocknet und zu Stapelfasern 
zerkleinert werden, wobei 

25 - das Verstrecken in mindestens einer Stufe bei einer 

Temperatur zwischen 20 und 120 °C und einem 
Gesamtverstreckverhal tnis VV von mindestens 2,5 erfolgt, 



WO01/11117 



32 



PCT/EPOO/07087 



wahlweise das Thermof ixieren bei einer Verweilzeit von 
mindestens 3 Sekunden in einem Temperaturbereich 
zwischen 80 und 225 °C bei nachfolgender Abkiihlung 
erfolgt, 

die Krauselung in einer Stauchkrauselkammer erfolgt, 
wobei die Kabel wahlweise kurz vor oder beim Krauseln 
einer Dampfatmosphare ausgesetzt werden konnen, 

das Trocknen in einem Temperaturbereich zwischen 40 und 
190 °C erfolgt und 

das Schneiden zu Stapelfasern einer mittleren Lange 
zwischen 6 und 220 mm, oder das Ablegen des Kabels in 
Kannen und nachfol gendes Zerkleinern zu Stapelfasern, 
bei einer Produktionsgeschwindigkei t der Faserstrecke 
zwischen 100 und 500 m/min erfolgt. 



13. Verfahren zur Herstellung von Polyester-Stapel fasern nach 
Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB der Durchsatz pro 
Zeiteinheit in Stufe b) beim Verspinnen mit der 
Abzugsgeschwindigkeit v x urn den Faktor 



hoher eingestellt wird, relativ zum Verspinnen der 
Polyesterkomponente a) ohne polymeres Additiv (3 bei der 
Abzugsgeschwindigkeit v 0 , 



f = 




LD 0 • W 0 . v 0 
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wobei: LD 0/1 die Lochdichte (n/cm 2 ) der Spi nndiisenplatte, 
C die Konzentration des polymeren Additivs 

in Gew.-%, 

VV 0/1 das Gesamtverstreckverhaltnis ohne Additiv bei 
der jeweiligen Spinnabzugsgeschwindigkeit v 0 
bzw. v lf 

v 0/1 Spinnabzugsgeschwindigkeit in m/min ist, und 

z zwischen 39 - 153 liegt. 

14. Verfahren zur Herstellung von Polyester-Stapel fasern nach 
Anspruch 12 Oder 13, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Konzentration C des polymeren Additivs im Bereich 0,1 bis 
2,0 Gew.-% entsprechend 

c= (w-w o) 1Q 

Z 

wobei VV bzw. VV 0 das Verstreckverhal tnis mit bzw. ohne 
Additivzusatz und VV > VV 0 + 0,153 ist. 

15. Verfahren zur Herstellung von Polyester-Stapel fasern nach 
Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB z zwischen 66 
und 146 liegt und (VV - VV 0 ) > 0,45 ist. 

16. Verfahren zur Herstellung von Polyester-Stapel fasern nach einem 
der Anspriiche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Stapelfasern einen Titer von 0,5 bis 4,0 dtex haben, die 
Spinnabzugsgeschwindigkeit im Bereich von 900 bis 2200 m/min 
liegt, und die Konzentration C des polymeren Additivs im Bereich 
0,1 bis 2,0 Gew.-% entsprechend 
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C = Rd 1 Rdo gewahlt wird, 
b 

wobei b zwischen 80 und 160 liegt, R d die gewunschte ReiBdehnung 
in % des erfindungsgemaBen Spinnfadens, R do die ReiBdehnung in % 
5 des Spinnfadens ohne Additivzusatz und R d > 370 %, wenn R do < 354 % 

ist. 

17, Verfahren zur Herstellung von Polyester-Stapelfasern nach 

Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB b zwischen 115 und 152 
10 liegt. 
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= (54) Title: POLYESTER-STAPLE FIBERS AND METHOD FOR THE PRODUCTION THEREOF 

= (54) Bezeichnung: POLYESTER-STAPELFASERN UND VERFAHREN ZU DEREN HERSTELLUNG 

(57) Abstract: Polyester staple fibers consisting of a polyester, 0.1 to 2.0 w.- % of an incompatible, melt processable, amorphous 
polymeric additive with a glass transition temperature of 90 to 1 70 °C and a melt viscosity/polyester component ratio of 1 : 1 to 1 0: 1 , 
^ and 0 to 5.0 weight % of usual additives. The polymeric additives in the staple fibers are present in the form of fibrils with a mean 
^ diameter of < 80 nm. The invention also relates to method for the production of staple fibers, comprising mixing and simultaneously 
^ shearing the polyesters and the polymeric additives and optionally the usual additives and spinning at a speed of < 2500 m/min 
js^ relative to form of spun fibers. Said are bundled together to form cables and stretched in aseparate drawframe to form separate reels 
of fiber, crimped, dried and cut to form staple fibers. 



( 57 ) Zusaramenfassung: Polyester-Slapelfasern, bestehend aus einem Polyester, 0,1 bis 2,0 Gew.-% eines inkompatiblen, ther- 

moplastisch verarbeitbaren, amorphen polymeren Additivs mit cincr Glasumwandlungstemperatur von 90 bis 170 °C und einem 
^ Verhaltnis seiner Schmclzeviskositat zu der der Polyesterkomponente von 1:1 bis 10: 1, und 0 bis 5,0 Gew.-% ublicher Zusatzstoffe, 

wobei das polymere Additiv in den Stapelfasem in Form von Fibrillen mit einem mittleren Durchmesser von £ 80 nm vorhegt. Ver- 
Q fahren zur Herstellung dieser Stapelfasem durch Mischen unter Scherung des Polyesters und des polymeren Additivs sowie ggf. der 

ublichen Zusatzstoffe, Verspinnen mit einer Spinnabzugsgeschwindigkeit von < 2500 m/min zu Spinnfaden, die zu Kabeln zusam- 
^ mengefasst werden und in einer separaten Faserstrecke verstreckt, gekrauselt, getrocknet und zu Stapelfasem geschnitten werderu 



INTE]^^ 



TIONAL SEARCH REPORT 



InhV B^l Application No 

PCT/EP 00/07087 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 



IPC 7 D01F6/92 



According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols) 

IPC 7 D01F 



Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and. where practical, search terms used) 

EPO- Internal , WPI Data 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ' Citation of document, with indication, where appropriate, ot the relevant passages 



Relevant to claim No. 



EP 0 860 524 A (ZIMMER AG) 
26 August 1998 (1998-08-26) 
the whole document 

W0 99 07927 A (DEGUSSA ;LURGI ZIMMER 

AKTI ENGESELLSCHAF (DE)) 

18 February 1999 (1999-02-18) 

cited in the application 

the whole document 

DATABASE WPI 

Section Ch, Week 198221 

Derwent Publications Ltd., London, GB; 

Class A13, AN 1982-42163E 

XP002153717 

& JP 57 061720 A (TEIJIN LTD), 
14 April 1982 (1982-04-14) 
abstract 



1-17 



1-17 



1-17 



Further documents are listed in the continuation of box C. 



Patent family members are listed in annex. 



Special categories of cited documents : 

"A" document defining the general slate of the art which is not 
considered to be of particular relevance 

M E" earlier document but published on or after the international 
filing date 

"L" document which may throw doubts on priority claim(s)or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

"O" document referring to an oral disclosure, use. exhibition or 
other means 

"P" document published prior to the international filing date but 
later than the Driority date claimed 



"T" later document published after the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
invention 

"X" document ol particular relevance: the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

"Y" document of particular relevance: the claimed invention 

cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the an. 

"&" document member of the same patent family 



Dale of the actual completion ot the international search 



20 March 2001 



Date of mailing of the international search report 

39. 0 4 2001 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office. P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL ♦ 2290 HV Pijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 G51 epo nl. 
Fax: (-31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Tarrida Torrel 1 , J 



Form PCT !SA/2t0 (second sheeO (July 19921 



page 1 of 2 



INTE 



RN^p 



NAL SEARCH REPORT 



/~0/ 



plication No 

PCT/Ein50/07O87 



C.(Continuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 


Category - 


Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 


Relevant to claim No. 



GB 1 254 826 A (FIBER INDUSTRIES INC) 
24 November 1971 (1971-11-24) 
the whole document 



Form PCT ISA.210 (conlmuat:on cl second sheen (July 19921 



page 2 of 2 



ATIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 




■ha I Application No 

PCT/EP QO/07087 



Patent document 
cited in search report 



Publication 

date ; 



Patent family 
member(s) 



Publication 
date 



EP 0860524 


A . 


26-08- 


i 

1998 


DE 


19707447 A 


27-08-1998 










CN 


1191906 A 


02-09-1998 










US 


5993712 A 


30-11-1999 


WO 9907927 


A 


18-02- 


1999 


DE 


19733799 A 


11-02-1999 










DE 


19747867 A 


06-05-1999 










AU 


8978798 A 


01-03-1999 










BR 


9811834 A 


15-08-2000 










CN 


1268984 T 


04-10-2000 










EP 


1002146 A 


24-05-2000 










PL 


338374 A 


23-10-2000 










US 


5962131 A 


05-10-1999 


JP 57061720 


A 


14-04- 


1982 


NONE 






GB 1254826 


A 


24-11- 


1971 


BE 


747243 A 


14-09-1970 










CA 


978715 A 


02-12-1975 










DE 


2011813 A 


01-10-1970 










FR 


2038039 A 


31-12-1970 










JP 


49021256 B 


30-05-1974 










NL 


7003565 A 


15-09-1970 










US 


4159617 A 


03-07-1979 



Form PC TISA-210 (patent family annex) - July 1992) 



INTERNATION 



RECHERCHENBERICHT 



mi j^k-' 

Pc i^POi 



inl SP^k Aktenzeichen 

00/07087 



A KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANOES 

IPK 7 001F6/92 



Nach dec Inlernalionalen Patentklassitikalion (IPK) Oder nach der nalionalen Klassilikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



RecherchierterMindestpriifstoff (Klassilikationssyslem und Klassifikalionssymbole ) 

IPK 7 001F 



Recherchiene aber nicht zum Mindestpriifstoff gehorende Veroffentlichungen. soweit diese unter die lecherchierten Gebiete (alien 



Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Dalenbank und evtl. verwendele Suchbegrifle) 

EPO-Internal , WPI Data 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie" Bezeichnung der Veroffentlichung. soweit eriorderifeh unler Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 0 860 524 A (ZIMMER AG) 
26. August 1998 (1998-08-26) 
das ganze Dokument 

WO 99 07927 A (DEGUSSA ;LURG1 ZIMMER 

AKTIENGESELLSCHAF (DE) ) 

18. Februar 1999 (1999-02-18) 

in der Anmeldung erwahnt 

das ganze Dokument 

DATABASE WPI 

Section Ch, Week 198221 

Derwent Publications Ltd., London, GB; 

Class A13, AN 1982-42163E 

XP002153717 

& JP 57 061720 A (TEIJIN LTD), 
14. April 1982 (1982-04-14) 
Zusanmenfassung 

-/-- 



1-17 



1-17 



1-17 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Fetd C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patenrtamilie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 

"A" Veroffentlichung. die den allgemeinen Stand der Technik definiert. 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" alteres Dokument. das jedoch erst am oder nach dem internationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

"L" Veroffentlichung. die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenberichtgenannten Veroffentlichung belegt werden 
soil oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O" Veroffentlichung. die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benulzung, eine Aussteflung oder andere MaGnahmen bezieht 
"P" Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum. aber nach 
dembeanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 

20. Marz 2001 



T Spatere Veroffentlichung. die nach dem internationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht koHtdiert. sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundefieqenden 
Theone angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allem aufgrund dieser Verfirtentlichung nicht als neu oder auf 
erfmderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden. wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung oebracht wtrd und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegendlst 
Veroffentlichung. die Mitglied derselben Patenrtamilie ist 



Absendedatumdes internationalen Recherchenberichts 

0 9. 04 2001 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehdrde 
Europaisches Patenlamt. P. B. 5818 Patentlaan 2 
Nl - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70)3^0-2040. Tx.31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigier Bediensteter 



Tarrida Torrel 1 , J 



Formttatt PCT.lSA/210 (3latt 2} (JlB 1992) 



Seite 1 von 2 



INTERN ATIQMALER RECHERCHENBERICHT 



Wwt 



nales Aktcnzeichen 

EP 00/07087 



C.(Fortsetzung) ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie- 



Bezeichnung der Veroftentlichung. soweit erlorderlich unter Angabe tier in Betracht kommenden Telle 



: Betr. Anspruch Nr. 



! 



GB 1 254 826 A (FIBER INDUSTRIES INC) 
24. November 1971 (1971-11-24) 
das ganze Dokument 



Formbtalt PCT/1SA/210 (Fortsetzung vr*. Biau 2) (Juli 1992) 



Seite 2 von 2 



INTERNATIONALS 

Angaben zu Veroffenttir 



RECHERCHENBERICHT 

ie zur seiben PatenUamtlie gehoren 



Aktenzeichen 



0/07087 



lm Recherchenberichl 




Datum der 


iMitglied(er) der 


Datum der 


angefuhrtes Patentdokument 


Veroffenttichung 




Patentfamilie 


Verdffentlichung 


EP 0860524 


A 


Of, HQ 1 QQQ 


DE 


19707447 A 


27-08-1998 








CN 


1191906 A 


02-09-1998 








US 


5993712 A 


30-11-1999 


WO 9907927 


A 


1 o no i nnn 


DE 


19733799 A 


11-02-1999 








DE 


19747867 A 


06-05-1999 








AU 


8978798 A 


01-03-1999 








BR 


9811834 A 


15-08-2000 








CN 


1268984 T 


04-10-2000 








EP 


1002146 A 


24-05-2000 








PL 


338374 A 


23-10-2000 








US 


5962131 A 


05-10-1999 


JP 57061720 


A 


i/i r\ /T moo 

14-04-1982 


KEINE 




6B 1254826 


A 


24-11-1971 


BE 


747243 A 


14-09-1970 








CA 


978715 A 


02-12-1975 








DE 


2011813 A 


01-10-1970 








FR 


2038039 A 


31-12-1970 








JP 


49021256 B 


30-05-1974 








NL 


7003565 A 


15-09-1970 








US 


4159617 A 


03-07-1979 



Formfciati PCT/iSA/210 (Anhang Patenrtam:ii9)(Ju:i 19921 



